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Benutzerinformation
fur RUD-ICE-Anschlagketten
in Guteklasse 12
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Das Beste der RUD-Kettentechnologie = geprift und zugelassen von
der Berufsgenossenschaft

Metall Nord Sid
- Fachausschuss Metall und
Oberflachenbehandlung
Priif- und Zertifizierungs-
stelle
im BG-Prifzert PZNM

Originalbetriebsanleitung

Entsprechend EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG,
entsprechend EG-Arbeitsmittel Benutzerrichtlinie,
Berufsgenossenschaftliche Regel BGR 500/DGUV 100-500 - Kapitel 2.8,
EN 818, EN 1677.
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BF SN BestimmungsgemiRe Verwendung:
EV@ zum Anschlagen und Heben (Trans-
ooooo portieren) von Lasten

o

1. Auswahl der Anschlagketten

1.1 Gewicht
Das Gewicht der Last muss bekannt sein.

1.2 Schwerpunkt
Der Schwerpunkt der Last muss bekannt sein.

1.3 Anschlagart

Bei mehrstrangigen Anschlagketten sollte
ein Neigungswinkel zwischen 15° und 60° gewahlt
werden. Neigungswinkel gréBer 60° fiihren zur Uber-
lastung der Anschlagkette, Neigungswinkel unter 15°
kdénnen zu Instabilitdt der Last fihren. Bei Schnur-
gangeinsatzen sind die Tragfahigkeiten auf 80 % der
gekennzeichneten Tragfahigkeiten zu reduzieren.

Beim Einsatz von 4 Anschlagstrangen/An-
schlagpunkten besteht auch bei symmetrischer
Last grundsatzlich die Gefahr, dass diagonal
zueinander nur 2 Anschlagstrange tragen!

1.4 Asymmetrische Lasten

Erfolgt bei mehrstrangigen Anschlaggehangen ein
Verklrzen einzelner Anschlagstréange, so ist dies
ein Hinweis auf eine ungleiche Verteilung der Last
auf die einzelnen Kettenstrange. Laut BGR 500/
DGUV 100-500 Kap. 2.8 gilt bei unsymmetrischer
Belastung eines Mehrstrang-Gehanges die 1-Strang-
Tragfahigkeit.

1.5 Tragfahigkeit

Tragfahigkeit in t bei symmetrischer Belastungin t bei
symmetrischer Belastung (siehe Tabelle):

1-Strang

2-Strang

3- und 4-Strang endlos

¥

Nenngrdéle der An-

Kranzkette im

schlagkette in mm Schniirgang
Neigungswinkel R 0° 0-45° >45-60° 0-45° >45-60° -
Belastungsfaktor 1 1,4 1 2,1 1,5 1,6
@ 4 0,8 1,12 0,8 1,7 1,18 1,25
g 6 1,8 2,5 1,8 3,75 2,7 2,88
g 8 3,0 4,25 3,0 6,3 4,5 4,8
@10 5,0 71 5,0 10,6 7,5 8,0
@13 8,0 11,2 8,0 17,0 11,8 12,8
@16 12,5 17,0 12,5 26,5 19,0 20,0
F‘@ Laut BGR 500/DGUV 100-500 Kap. 2.8 gilt bei unsymmetrischer Belastung

eines Mehrstrang-Gehanges die 1-Strang-Tragfahigkeit.

Bei kleinerer oder grofRerer Tragfahigkeit, bis
126 t, wahlen Sie bitte aus dem VIP-10-Programm
die passende Kette aus!

RUD ICE-120-Ketten und Bauteile sind entsprechend

DIN EN 818 und 1677 fur eine dynamische Belastung
von 20.000 Lastwechseln ausgelegt.

Die BG empfiehlt: Bei hoher dynamischer Beanspru-
chung mit hohen Lastspielzahlen (Dauerbetrieb)
muss die Tragspannung entsprechend Triebwerks-
gruppe 1B_ (M3 nach DIN EN 818-7) reduziert wer-
den; z.B. durch Einsatz einer gré3eren Nenndicke.



Kranzkette Schniirgang
ﬁg’ B
NenngréRe der An- ;o l‘\\ N\
schlagkette in mm [N
einfach doppelt einfach doppelt
Neigungswinkel 3 0-45° >45-60° 0-45° >45-60° 0° 0-45° >45-60°
Belastungsfaktor 1,1 0,8 1,7 1,2 0,8 1,1 0,8
g 4 0,88 0,64 1,36 0,96 0,64 0,88 0,64
J 6 2,0 1,44 3,1 2,1 1,44 2,0 1,44
g 8 3,3 2,4 5,1 3,6 2,4 3,3 2,4
10 5,5 4,0 8,5 6,0 4,0 5,5 4,0
13 8,8 6,4 13,6 9,6 6,4 8,8 6,4
16 14,0 10,0 21,2 15,0 10,0 14,0 10,0
F.& Laut BGR 500 / DGUV 100-500 Kap. 2.8 gilt bei unsymmetrischer Belastung eines Mehrstrang-Gehénges die 1-Strang-Tragfahigkeit.
Werden Anschlagketten bei Temperaturen tiber 200°C verwendet, so ist die zulassige Tragfa-
higkeit herabzusetzen. Tragfahigkeit in % bei Kettentemperatur von:
Temperatur - - - - -
°c -60 bis +200°C liber 200 bis 250°C liber 250 bis 300°C
100 % 90 % 60 %
1.6 Baukasten-Gabelkopf-Montage-
ICE-Aufhangekodpfe sind mit eingeschweiBter, all- Achtung:

seitig beweglicher Ringgabel ausgestattet.

Daraus resultiert ein verwechslungsfreier Anschluss
zu Ketten-Durchmesser und Stranganzahl.

Der Aufhéngekopf wird durch einen Kenn-zeich-
nungsanhanger (KZA) mit integrierter Kettenpruf-
lehre erganzt. Glatte oval Verbindungsbolzen und
Sicherungsstift sind vormontiert. Das RUD-System
ICE-Gabelkopf und Ovalbolzen machen die Montage
einfach.

Das RUD-ICE-Gabelkopfsystem ergibt durch seine
maldliche Abstimmung eine verwechslungsfreie,

zwangslaufige Zuordnung der richtigen ICE-Ketten-
dicke.

Gabeloffnung x verhindert den Anschluss einer dik-
keren RUD-Kette.

Bolzendurchmesser y verhindert den Anschluss einer
dinneren ICE-Kette.

Nur ICE-Ketten und ICE-Bauteile gleicher Nenndicke
sind montierbar.

- ICE-Glteklasse 12:
Nur Ketten, Bauteile und
Verbindungsbolzen, die mit
ICE-D1-12 gestempelt sind,
montieren bzw. verwenden!

- Spannhiilse zur Sicherung
des Verbindungsbolzen so
einschlagen, dass der Schlitz
der Spannhilse sichtbar
nach vorne schaut.

- Spannhllse nur einmalig
verwenden!

- Nur Original-RUD-ICE-
Ersatzteile verwenden.

Der Zusammenbau von Ketten und Bauteilen

unterschiedlicher Hersteller ist nicht zulassig!

= Kennzeichnung bei fertig montierten
Kettengehangen.

= Zeichen bestatigt, dass die technischen
Anforderungen der europaischen Richtlinie
erfullt sind.

Bitte unbedingt folgende Vorschriften beachten:
EN 818-1/EN 818-2 / EN 818-4 / EN 1677 / BGR

500-DGUV 100-500 Kap. 2.8 und die entsprechen-
den landesspezifischen Vorschriften.

Fir Schaden, die durch Missachtung dieser Normen,
Vorschriften und Hinweise entstehen, ibernehmen
wir keine Haftung!



1.7 Montage-System mit IC
ICE-UNIVERSAL-SYSTEM
Universalsystem, Ketten und Bauteile sind im Zu-
sammenbau mit ICE-Connector nicht verwechs-
lungsfrei.
Bei der Montage und Reparatur ist unbedingt auf die
richtige GroRenzuordnung von Ketten, Aufthangeglie-
dern und Bauteilen besonders zu achten!
Diese GroRen- und Strangzuordnung ist auf dem
Aufhédngeglied eingestempelt und bei der Mon-
tage unbedingt einzuhalten!

NICHT VERWECHSLUNGSFREI!!!

ICE-IA .p

ICE-C

/.- ICE-K7A / ICE-JAK-

2 Gebrauch der Anschlagketten

Beim Einsatz von Anschlag-
ketten sind die Bestimmun-
gen der Berufsgenossen-
schaftlichen Regel BGR 500
/ DGUV 100-500, Kapitel
2.8 ,Betreiben von Last-
aufnahmeeinrichtungen im
Hebezeugbetrieb®, und die
entsprechenden landesspe-
zifischen Vorschriften (auferhalb Deutschlands),
einzuhalten. Wenn immer mdéglich muss der unmit-
telbare Gefahrenbereich verlassen werden. Ange-
hangte Lasten dirfen nicht unbeaufsichtigt bleiben.

Stellen Sie vor dem ersten Gebrauch sicher, dass:
- die Anschlagkette der Bestellung entspricht.

- das Abnahmeprifzeugnis bzw. die Werksbeschei-
nigung (EN 10204 mit den Angaben der EN 818-4)
sowie die Konformitatserklarung vorliegt.

- die Angaben des Kennzeichnungsanhangers der
Anschlagkette mit den Angaben des Prifzeugnis-
ses /der Konformitatserklarung Gbereinstimmen.

- die Erstaufzeichnung in eine Kettenkartei
erfolgt. Diese enthalt eine Beschreibung der
Anschlagkette, sowie deren ldentitadtsnachweis
(Prufzeugnis bzw. Konformitatserklarung/ldent-
Nr.).

Achtung:

- Spannhilse nur einmalig verwenden!

- Auf richtige Kennzeichnung achten!

- Nur Original-Ersatzteile verwenden

- Nicht mit Ketten und Bauteilen anderer Giite-
klassen z.B. VIP oder Grad 80 kombinieren!

Kette 10 mm S w» Kette 8 mm
Einstrang =N Zweistrang
Beispiel: Eine Nichtbeachtung

der Montagehinweise
kann zu personellen
und materiellen
Schéaden fuhren!

2.1 Handhabung

Die Anschlagketten werden mit geradem Strang,
ohne Verdrehung, Knoten oder Knicke eingesetzt. Die
Lasthaken durfen nicht auf der Hakenspitze belastet
werden. Sie missen mit Sicherungsklappen ausge-
rustet sein, damit ein unbeabsichtigtes Aushangen
verhindert wird. Beim Einsatz von Haken ohne Siche-
rungsklappe muss beim Heben von Lasten erhdhte
Vorsicht zum Tragen kommen bzw. vor dem Einsatz
eine Gefahrdungsbeurteilung durchgefiihrt werden.
Bei Kettenverklrzern sind die konstruktiven Anfor-
derungen gemaf DIN 5692:2011-04 zu beachten.
Aufhangeglieder missen im Hakengrund aufliegen
und mussen frei beweglich sein.

Beim Einhangen des nicht verwechslungsfreien
Aufhangegliedes in den Kranhaken missen der bzw.
die ICE-Connector(en) und der/die ICE-Shortening-
Coupler vor der Belastung im Rundungsbereich des
Aufhangegliedes unterhalb der Abflachung angeord-
net werden.



Vermeiden Sie stoRartige Belastungen, wie z.B.
Schnellhub aus der Schlaffkette. Scharfe Lastkanten
verbiegen bzw. schadigen Kettenglieder und Bau-
teile. Benutzen Sie einen Kantenschutz, die nachst
groRere Kettenabmessung oder nehmen Sie eine
Tragfahigkeitsreduzierung von 20 % vor.

y

IAGH manuell schlielRen

./

Verriegelungshebel oben
= |AGH verriegelt

Bei konstruktiven Anderungen der Bauteile
durch den Betreiber miissen durch eine erneute
Risikobeurteilung eventuelle erganzende grund-
legende Sicherheits-/und Gesundheitsanforde-
rungen beachtet und entsprechende MaBRnahmen
getroffen werden.

X

K

Verriegelungshebel nach
unten gedrickt
= |AGH lasst sich 6ffnen

2.2 Mehrstrangige Anschlagketten,
bei denen nicht alle Einzelstrange verwendet werden:

Art des Anzahl der Benutzungsfaktor fir
Anschlagmittels benutzten Einzelstrange angegebene Tragfahigkeit
2-strangig 1 1/2
3- und 4-strangig 2 2/3
3- und 4-strangig 1 1/3

2.3 Lagerung von Anschlagketten

Anschlagketten sollen hangend an Gestellen gela-
gert werden.



2.4 Hoch- und Tieftemperatureinfliisse

Werden Anschlagketten bei Temperaturen Uber
200° eingesetzt (z.B. in Warmbetrieben bei der
Stahlherstellung, Schmieden, Gieliereien, etc.) ist
die Tragfahigkeit entsprechend folgender Tabelle
herabzusetzen.

Bei tieferen Temperaturen unter -60°C durfen
ICE-Anschlagketten nicht eingesetzt werden.
Temperaturen tUber 300°C sind nicht zulassig.
Reduzierte Tragfahigkeit in % bei Kettentemperaturen
von:

°C -60° bis +200°C
% 100 %

tber 200° bis 250°

uber 250 bis 300"
90 % 60 %

250° C 275° C 300° C

2.5 Chemische Einfliisse

Anschlagketten der ICE-Glteklasse 12 durfen
nicht unter chemischen Einflissen (Sauren, Lau-
gen und deren Dampfen) eingesetzt werden,
z.B. in Beizbadern von Feuerverzinkereien.

Hier missen spezielle Berufsgenossenschaftliche
Regeln, BGR 150/DGUV 109-004, bzw. die entspre-
chenden landesspezifischen Vorschriften beachtet
werden.

3 Inspektion und Priifung

3.1 Sicht und Funktionspriifung
T Zur Uberwachung beim Ge-

| brauch von Anschlagketten
L sind regelmaBige Inspektio-
r I nen innerhalb von 12 Monaten

. von einem Sachkundigen

| '[-1 | T durchzufihren. Je nach Ein-
kh\ e satzbedingungen, z.B. bei
(4] haufigem Einsatz, erhdhtem

Verschleil? oder Korrosion,
kénnen Prifungen in kiirzeren Abstanden als einem
Jahr erforderlich sein. Der Sachkundige tragt die
durchgefiihrte Prifung in die Kettenkarteikarte ein.
Bewahren Sie Prufprotokolle und Aufzeichnungen
auf. Nehmen Sie die Anschlagketten beim Auftreten
folgender Mangel sofort zur Wartung und Instand-
setzung auller Betrieb:

Die spezielle ICE-Pink-Pulverbeschichtung signali-
siert dauerhaft die Temperatur, in welcher die ICE-
Kette maximal eingesetzt wurde. Beim verbotenen
Einsatz Giber 300°C wird aus Pink — braunschwarz.
ICE-Ketten austauschen oder zum Hersteller zur
Instandsetzung.

2.6 Andere Einfliisse

Vor Einsatz der Anschlagketten in Chemikalien ist
eine Ruckfrage beim Kettenhersteller unter Angabe
von Konzentration, Einwirkdauer und Einsatztempe-
ratur noétig.

a) Kennzeichnung auf dem Anhanger ist unleser-
lich, bzw. der Kennzeichnungsanhanger fehilt.

b) Verwindung, Verformung und Bruch von Ketten,
Bauteilen und Aufhangegliedern.
¢) Langung der Kette durch plastische Verformung

einzelner Glieder um mehr als 5 % auf die Teilung
von 3d bezogen.

dnin
max_15%

Max. zulassiger Verschleill am ICE-Oval-Bolzen:
15 %

d) Verschleif tritt an den Kettengliedern durch Abrieb
auflen und zwischen ineinanderhangenden Ketten-
gliedern verdeckt auf.
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d , = gemittelte Glieddicke
d,/d, = aktuelle Male
d = Nenndurchmesser
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Zur Verschleillmessung mit Messschieber muss die
Kette locker sein. Bis zu 10 % Verschleil’ (gemittelte
Glieddicke) ist zugelassen.

e) Schnitte, Kerben, Rillen, Anrisse, UbermaRige
Korrosion, Verfarbung durch Warme, verbogene oder
verdrehte Ketten/Bauteile. Insbesondere tiefe Kerben
in Zugspannungsbereichen und scharfe Kerben in
Querrichtung sind unzulassig.

f) An Lasthaken darf die
~Aufweitung“ des Hakens
10 % des Nennwertes nicht
Uberschreiten, siehe einge-
schmiedetes F__ -Mall am
Haken. Die Hakensicherung
(Sicherungsklappe) muss
noch in die Hakenspitze
einschnabeln, damit Form-
schluss entsteht. Uberpriifen
Sie besonders den Hakengrund auf vorhandene
Kerben.

4 Reparatur und Instandhaltung

Reparaturarbeiten dirfen nur von Sachkundigen
ausgefuhrt werden, welche die hierflr notwendigen
Kenntnisse und Fahigkeiten vorweisen. Gerissene,
verbogene, verdrehte und stark verformte Ketten und
Bauteile miissen ausgetauscht werden. Bei der Kette
ist der komplette Strang zu erneuern. Kleinere Fehler
wie Kerben und Rillen sind sorgfaltig auszuschleifen
(keine Kerbwirkung). Der Materialquerschnitt darf
nicht mehrals 10 % verringert werden. Schweil3arbei-
ten an Bauteilen und Ketten durfen nicht ausgefiihrt
werden.

Maximal zulassiger Verschlei® der Bolzen = 15 %.

3.2 Priifung auf Rissfreiheit

Unterziehen Sie die Anschlagketten spatestens nach
3 Jahren einem Rissprifverfahren. ICE-Ketten und
ICE-Bauteile sind grundsatzlich magnetisch risszu-
prufen.

Eine Probebelastung, anstatt einer magnetischen
Rissprufung, ist bei Ketten und Bauteilen nicht aus-
reichend, da Risse nur nach einer magnetischen

Rissprufung erkannt werden.

Priifen Priifen Priifen
@-Verschlei Plastische Langung durch Teilungs-Verlangerung durch
Uberlast Nenndicken-Verschlei

ICE-Kennzeichnungsanhédnger mit integrierter
Kettenpriiflehre -die patentierte Idee-

Verwenden Sie beim Aus-
tausch grundsatzlich neue
Verbindungsbolzen und Si-
cherungselemente (Spann-
hilsen)! Nur Original-RUD-
ICE-Ersatzteile verwenden!
ICE-Ketten dirfen nur mit
ICE-Zubehorteilen (mit ,ICE*
gekennzeichnet) montiert wer-
den.

Tragen Sie durchgefiihrte Reparaturen/Instandset-
zungen in die Kettenkarteikarte ein bzw. bzw. ver-
wenden Sie die RUD-ID-Net®-Applikation.

ICE-Teile diirfen nicht mit Systemteilen anderer
Hersteller kombiniert werden!




5 Dokumentation

5.1 Kettenkarteikarte

Die Kettenkartei enthalt die fortlaufende Geschichte
der Anschlagkette. Enthalten sind die Erstaufzeich-
nung (Abschnitt 2), Inspektion/Pruftermine (Ab-
schnitt 3), sowie Reparatur und Instandhaltungen
(Abschnitt 4). Bei Reparaturen ist der Grund der
MaBnahme anzugeben. Die Eintragungen in die
Kettenkartei geben Aufschluss Uber die fortlaufen-
den Uberwachungsmalnahmen des Anwenders
wahrend des Gebrauchs von Anschlagketten.

Fur den Anwender ist dies als Nachweis gegen-
Uber der Gewerbeaufsicht/Berufsgenossenschaft
dringend erforderlich, um die Einhaltung von
Arbeitsschutz/UnfallverhitungsmalRnahmen (EU-
Maschinenrichtlinie) aufzuzeigen.

Unsere Priftechniker sind geschulte nach EN 473
qualifizierte Spezialisten und arbeiten mit neuesten
Prifgeraten. Prifnachweis nach BGR 500 / DGUV
100-500 sowie neuem EU-Recht. RUD-Anschlag-
mittel-Prifservice Priifen bedeutet Sicherheit und
Werterhaltung!

Der RUD Prifservice bietet lInnen den kompletten
Sicherheitsservice direkt vor Ort. Wir prifen alle
Anschlagmittel nach nebenstehendem 6-Punkte-
Sicherheitsprogramm.

Service-Telefon: 07361/504-1351

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
73428 Aalen

Tel. +49 7361 504-1370

Fax +49 7361 504-1171
sling@rud.com

www.rud.com

8 RUD

EG-Konformitatserklarung
entsprechend der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A und ihren Anderungen

Hersteller: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipie-
rung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den grundle-
genden Sicherheits- und Gesur i ingen der E inenrichtlinie
2006/42/EG sowie den unten aufgefiihrten harmonisierten und nationalen Normen sowie
technischen Spezifikationen entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre
Gliltigkeit.

P i Anschlagkettengehange Gk12 ICE
ND 4-16 mm, verkii und i

Folgende harmonisierten Normen wurden angewandt:
EN 12100 : 2011-03
EN 1677-2 : 2008-06
EN 1677-4 : 2009-03
EN 818-2 : 2008-12
EN 818-6 : 2008-12

EN 1677-1 : 2009-03
EN 1677-3 : 2008-06
EN 818-1 : 2008-12
EN 818-4 : 2008-12

Folgende nati Normen und i ifikati wurden
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04  DIN 15428 : 1978-08
DIN 15429 : 1978-07
DIN 5692 : 2011-04

DIN 5688-3 : 2007-04
PAS 1061 : 2006-04

Fir die

der it i ichtigte Person:
Reinhard Smetz, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 09.05.2014 Dr.-Ing. Arne Kriegsmann, (Prokurist/QMB —zé"véf“’w‘“

Name, Funktion und Unterschrift Verantwortlicher

|

0 e 4
[ RISSPRUFEN [ INSTANDHALTEN [l BESCHEINIGEN |

HINWEIS

ICE-Teile diirfen nicht mit Systemteilen
der Giiteklasse 8 oder 10 kombiniert
werden!

'L'J

5.2 RUD-ID-NET®-
Applikation //:\\
Die ICE-Bauteile werden mit RUD
einem RUD-ID-Point® aus- pais
gerustet und kénnen Uber
die eindeutige Identifiktions-nummer zugeordnet
werden. Diese kann mit den RUD-ID-EASY-CHECK®
(Lesegeraten) erfasst und in die RUD-ID-NET®-
Applikation Ubertragen werden. Diese Applikation
unterstitzt Sie bei der Verwaltung und Dokumenta-
tion lhrer Bauteile.

Weitere Informationen dazu erhalten Sie im Internet
sowie von lhrem RUD-Ansprechpartner.

BRUD

EC-Declaration of conformity
According to the EC-Machinery Directive 2006/42/EC, annex Il A and amendments

Manufacturer: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

We hereby declare that the equipment sold by us because of its design and construction,
as mentioned below, corresponds to the appropriate, basic requirements of safety and
health of the corresponding EC-Machinery Directive 2006/42/EC as well as to the below
mentioned harmonized and national norms as well as technical specifications.

In case of any modification of the equipment, not being agreed upon with us, this declara-
tion becomes invalid.

Product name:

Chain sling Grade 120 - ICE
ND 4-16 mm, adjt ji

The following harmonized norms were applied:
EN 12100 : 2011-03
EN1677-2:2008-06
EN 16774 : 2009-03
EN 818-2 : 200812
EN 818-6 : 2008-12

EN 1677-1 : 2009-03
EN 1677-3 : 2008-06
EN 818-1 : 2008-12
EN 818-4 : 2008-12

The following national norms and technical specifications were applied:
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04  DIN 15428 : 1978-08
DIN 15429 : 1978-07 DIN 5688-3 : 2007-04
DIN 5692 : 2011-04 PAS 1061 : 2006-04

Authorized person for the

ion of the i
Reinhard Smetz, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 09.05.2014 Dr.-Ing. Arne Kriegsmann,(Prokurist/QMB

Name, function and signature of the responsible persor

Gu-M/7995555/02-015




